
FAIXA DE TEMPERATURA RECOMENDADA
PARA TUBOS DE PROTEÇÃO

Limpeza para oxigênio (ST.004-A)

- Realizável nos manômetroe com elemento de elástico de bronze ou inox a partir de 0,6 bar

a) Vácuo (5 min.

b) enchimento de TRICLORETILENO sob pressão atmosférica e agitar durante 50 min.

c) As duas operações acimas serão repetidas 3 vezes.

 - Este tipo de limpeza é válido para todas as operações industriais em rede de oxigênio. Deverá constar no mostrador
a menção em vermelho:

 “Limpo para uso em oxigênio.”
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