FAIXA DE TEMPERATURA RECOMENDADA
PARA TUBOS DE PROTEGAO

Material Tem Maxima
Acgo Carbono 550
Aco Cromo 446 1093
Carbeto de Sillcio 1500
Carbefo de Silicio Recristalizado 1650
Ceramica 610 (Pythagoras) 1500
Cerdmica 710/799 (Alsint) 1600
Cobre 315
Ferro Prefo 800
Hastelloy B 760
Hastelloy C 993
Inconel 600 1149
Inox 304 899
Inox 310 1147
Inox 316 Q27
L atdo 300
Maonel 893
Nicrobelf 1250
s Liguido 1000
Nidbio Are Vécuo 2000
Nodular Periitico 800
Platina 1698
Tantalo (Vacuo) 2200
Thermalloys APM 1425
Titanio Atmasfera QOxidante 250
Atmosfera Redutora 1000

Limpeza para oxigénio (ST.004-A)

- Realizavel nos manémetroe com elemento de elastico de bronze ou inox a partir de 0,6 bar
a) Vacuo (5 min.
b) enchimento de TRICLORETILENO sob pressao atmosférica e agitar durante 50 min.
c) As duas operagOes acimas serao repetidas 3 vezes.

- Este tipo de limpeza é valido para todas as operagées industriais em rede de oxigénio. Devera constar no mostrador
a mengao em vermelho:

“Limpo para uso em oxigénio.”
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