ACABAMENTO DA SUPERFICIE DE
CONTATO DOS FLANGES
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ESPECIAL : Norma N-2530 da Petrobrés
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raio 1,60mm a 2,40mm
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Norma MSS-SP6 espiral
Norma N-2530 Petrobras

ATENGAO

O acabamento da Face de Contato dos Flanges de Adaptacdo devem ser julgados através de Comparacgao visual, com
o Padrdao AARH (Veja ANSI B 46.1) e nao através de instrumentos com Pontas e Aumento Eletrénico.

Pagina 124



